
Programme de Formation 
CQP - Technicien de maintenance industrielle - AFPA

Organisation
Durée : 0 heure

Mode d’organisation : Présentiel

Contenu pédagogique

Objectifs pédagogiques
Le technicien en maintenance industrielle assure des missions de maintenance préventive et curative sur 
des équipements pluri technologiques et tous types d'appareils de production, il détecte les pannes et 
établit un diagnostic en amont de son intervention, il procède alors à la réparation ou au changement de la 
pièce ou de l'appareil défectueux ou il fait appel à des prestataires extérieurs si nécessaire, puis il procède 
aux nouveaux réglages et effectue les contrôles et tests avant la remise en service. Au terme de ses 
interventions, il consigne les opérations effectuées. Il est également sollicité afin d'optimiser et améliorer 
la  sécurité  et  les  performances  des  matériels  et  équipements  qui  sont  dans  son  périmètre  de 
responsabilité.

Description
=> Durée et prix de la formation : faire une demande de devis <=
 
Le diagnostic de panne et l'organisation d'interventions de maintenance
 
Le technicien en maintenance industrielle contrôle le bon fonctionnement d'une machine ou installation, il 
doit  également  être  en  mesure  de  diagnostiquer  un  dysfonctionnement  sur  des  équipements  pluri 
technologiques. Pour se faire, le technicien de maintenance industrielle identifie les différents points de 
contrôles  puis  il  utilise  les  moyens  appropriés  qui  lui  permettront  de  consolider  son  analyse  ainsi,  
diagnostiquer le dysfonctionnement constaté.
 
L'intervention de maintenance
 
Le technicien en maintenance industrielle réalise une intervention de maintenance préventive et curative. 
Dans le cadre de ces interventions, il  doit suivre les procédures adaptées et rassembler les matériels, 
outillages et pièces nécessaires selon les travaux à réaliser. Le technicien de maintenance industrielle 
applique  les  méthodes  de  démontage  et  remontage  puis  teste  les  fonctionnalités  des  équipements 
remplacés ou réparés.
 
La contribution à l'amélioration continue.
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Le technicien en maintenance industrielle collecte et capitalise des informations relatives à l'activité puis 
analyse  les  informations  afin  de  participer  à  une  action  de  progrès.  Pour  se  faire,  le  technicien  de 
maintenance industrielle sélectionne les indicateurs et sources de données dont il a besoin, son expertise 
technique lui permettra de formuler des actions de progrès.
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